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Lﬁ??p Contrats de phase mini-serre
1 22

Niveau :3éme
Théme Serre

Fabrication du plateau

a commande
numeérique
Programmeplateau.fao
Fraise @2

Les rainures ont 3mm
de profondeur

1 Plateau 1 1200 x 200 x 5 PVC Expansé
Rep |Désignation Qté |Dimensions Matériaux
Ll e inal
i k] [
= 11
1
5 d _ G d. .0
s =
Rainure de 3mm
200 De profondeur
etape Usinage Avant Aprés
1 Couper la piéce brute
pour obtenir une piéce Piece
de 200x200x5 en PVC brute
Expansé
2 Usiner avec la machine
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Niveau :3éme
Théme Serre

Fabrication du Poteau avant gauche (utilisation du gabarit)

Poteau avant gauche

1 [100x10x10

Désignation

Qté |Dimensions

Matériaux

100

Usinage

Couper la piéce brute
pour obtenir une piece
de 100x10x10 en PVC

Placer la piéce dans le
gabarit sur la machine a
commande numérique
Fraise @2

Les rainures ont 2mm
de profondeur.

Puis placer le couvercle
du gabarit.

Lancer le programme
avantgauche1.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numérique.

Tourner le poteau sur la
gauche puis placer le a
nouveau dans le gabarit
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Lancer le programme
avantgauche?2.fao sur
l'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numeérique
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Théme Serre

2 Contrats de phase mini-serre Niveau :3éme

Fabrication du Poteau avant droit (utilisation du gabarit)

3 |Poteau avant droit 1 |[100x10x 10
Rep |Désignation Qté |Dimensions Matériaux
e

SE

‘ . 100

étape Usinage

1 | Couper la piéce brute
pour obtenir une piece
de 100x10x10 en PVC

2 |Placer la piéce dans le
gabarit sur la machine a
commande numérique
Fraise &2

Les rainures ont 2mm
de profondeur.

Puis placer le couvercle
du gabarit.

3 |Lancer le programme
avantdroite1.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numeérique.

4 | Tourner le poteau sur la
gauche puis placer le a
nouveau dans le gabarit

5 |Lancer le programme
avantdroite2.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numeérique
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Niveau :3éme
Théme Serre

Fabrication du Poteau arriére gauche (utilisation du gabarit)

Poteau arriére gauche

150 x 10 x 10

Désignation

Dimensions

Matériaux

150

etape

Usinage

Couper la piéce brute
pour obtenir une piece
de 150x10x10 en PVC

Placer la piéce dans le
gabarit sur la machine a
commande numérique
Fraise @2

Les rainures ont 2mm
de profondeur.

Puis placer le couvercle
du gabarit.

Lancer le programme
arrieregauche1.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numérique.

Poteau
arriére

Tourner le poteau sur la
gauche puis placer le a
nouveau dans le gabarit

Lancer le programme
arrieregauche?2.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numeérique

Poteau
arriére

pEs
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Contrats de phase mini-serre

Niveau :3éme
Théme Serre

Fabrication du Poteau arriére droit (utilisation du gabarit)

Poteau arriére droit

1

150 x 10 x 10

Désignation

Qte

Dimensions

Matériaux

u
r.ﬁ_:_l

142

| 150

10

étape Usinage

Avant

Couper la piéce brute
pour obtenir une piece
de 150x10x10 en PVC

Placer la piéce dans le
gabarit sur la machine a
commande numérique
Fraise @2

Les rainures ont 2mm
de profondeur.

Puis placer le couvercle
du gabarit.

Lancer le programme
arrieredroite1.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numeérique.

Tourner le poteau sur la
gauche puis placer le a
nouveau dans le gabarit

Lancer le programme
poteaudroite2.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numeérique

Poteau

arriere =
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Contrats de phase mini-serre

Niveau :3éme
Théme Serre

Fabrication des 2 poutres (utilisation du gabarit)

poutre

2

144 x 10 x 10

Désignation

Qte

Dimensions

Matériaux

144

étape

Usinage

Couper la piéce brute
pour obtenir une piece
de 144x10x10

Placer la piéce dans le
gabarit sur la machine a
commande numérique
Fraise @2

Les rainures ont 2mm
de profondeur.

Puis placer le couvercle
du gabarit.

Lancer le programme
poutre1.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numerique.

Tourner le poteau pour
inverser les faces dans
le gabarit

Lancer le programme
poutre2.fao sur
I'ordinateur qui pilote la
machine a commande
numeérique
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: - Contrats de phase mini-serre Niveau :3éme
Fﬂ 22 Théme Serre

Fabrication de la face avant

7 Face avant 1 144 x 94 x 3 Lexan

Rep |Désignation Qté |Dimensions Matériaux

74

70

52

cw

52

étape Usinage Avant Aprés

1 Couper la piéce brute
pour obtenir une piece
de 144x94x3

2 Usiner avec la machine
a commande
numérique
faceavant.fao

Fraise @2
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Contrats de phase mini-serre

Niveau :3éme
Théme Serre

Fabrication de la face arriére

8 |Face arriére 1 |144x144 x 3 Lexan
Rep |Désignation Qté |Dimensions Matériaux
& 144
étape Usinage Avant Aprés
1 Couper la piéce brute
pour obtenir une piece Piéce
de 144x144x3 brute
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Niveau :3éme
Théme Serre

Fabrication des 2 c6tés

9 |coté 2 |100x151x144x3 Lexan
Rep |Désignation Qté |Dimensions Matériaux
c /y;-"-’ a
- 144 “
étape Usinage Avant Aprés
1 Couper la piéce brute
pour obtenir une piece Piéce 251
de 251x144x3 brute
-— >
144
2 Utiliser le gabarit de
coupe Gceceote pour
couper la piéce en biais
La cisaille est réglée a
142,3
ligne de coupe
/ /
Gabarit de coupe
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Niveau :3éme
Théme Serre

Fabrication du toit

la piece
avec la thermoplieuse
au niveau des rainures

10 [ toit 1 153 x150,5x 3 Lexan
Rep Désignation Qté |Dimensions Matériaux
” ] N
]
HT &
& '
A i
.
1] -
all 3
bbby — |
étape Usinage Avant Aprés
1 Couper la piéce brute
pour obtenir une piece Piéce
de 153x150,5x3 brute
2 Usiner avec la machine
a commande
numeérique
toit.fao
Fraise @2
3 Plier les deux cotés de
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