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| \ Ql/l_’Z% Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

= Comment le faire ?

Le pergage

CFAO FAO
Page 2 sur 21

1) On peut faire un pergage, des trous de
différents diametres

2) Pour cela il faut dessiner des points avec le
logiciel de CAO (Conception assistée par
ordinateur)

Trous débouchants
de différents diamétres Trou borgne

e

e e Y ) e
e [ PSR U D, DU DN D .
w7

3) Ici on dessine des points sur la 5’

»

plaque. B
Le pergage ne peut se faire quavec des [ |*-
points. .

L

4) Ensuite on clique sur le module FAO en haut a droite pour programmer la machine.

5) on vérifie la valeur de la piéce brute.
C'est la piéce qui va etre usinée.

Vérifier bien cette valeur sinon vous aurez des soucis

Puis cliquez sur OK

6) I'image de votre piece apparait a I'écran
Vous ne pouvez plus modifier le dessin en FAO

"GEAD - Sans noim

Fifuer, Sdfon i¥ihege Affichage Paremetss 7

Dimensions et type de matdiau, origine de l'usinage
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CFAO FAO

‘ \ Oh” I Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3
Comment le faire ? Page 3 sur 21

Le per‘gage suite

7) sélectionnez tous les points (Voir sélection)

4 Grao - [Can1]
| Fichier  Sdition Affichage  Cutls: Femére 7

e LS B IRE i @ STk | P IT Puis en cliquant sur le bouton droit de la
] souris, cliquez sur décrire I'usinage.

Fidvet  Edifion  Gwhege Affichage  Paremeses 1 !

LR AT ETEEE Y =|nimicial | vl
10 20 80 5]

a0

AT RO 20

Chofx de ) outil

1T Rttt 317 bty

Anulet |

Trajectoire disinage

Vous 8tes en mode "pergage"
9) Sélectionnez la profondeur du trou que vous B ==
voulez faire ! \
N
10) puis il faut compléter les vitesses de coupe
grdce au document de conditions de coupe* <~
ZE e b — _J Pracadent | Gueant | At
\ igxpert dizT < val ivon
mﬁi‘ T | ii/nin
s de desceste oo e
| |
[ ewmon -
Cycle-dedebniimans:
Ade Précedent || Tainird Annuler
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Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

. CFAO FAO
Comment le faire ? Page 4 sur 21

1) Grdce a la machine a commande numérique,
on peut graver des plaques pour faire des
plagues indicatives par exemple.

On utilise une pointe a graver ou une pointe

Jjavelot.

2) Pour cela il faut écrire le texte avec le logiciel
de CAO (Conception assistée par ordinateur)

L

AEE Ly g R R W -

75t ] DY SUUSEUe: FUSU IR SRR SOURI A
3) Ici on écrit le texte. 1
on peut choisir la police de \g
caracteres il eut écrire du texte

i L7 pour le graver
4) Ensuite on clique sur le module B
FAO en haut a droite pour /
programmer la machine.
5) on vérifie la valeur de la piéce brute. Diersions et ype i i, rgine d Fsinae
C'est la piece qui va étre usinée. ——i: T mmen
Vérifier bien cette valeur sinon vous aurez des soucis , Ld )
Puis cliquez sur OK i mﬂ;ffffﬂé’ﬂ

i, ’
L)

6) I'image de votre piece apparait a I'écran =
Vous ne pouvez plus modifier le dessin en FAO S| T PG ] mw

WGEAD - Sans naim

Feer, Sdifion  owinsge  Affichage Paremeres 7

il | ) 0 S e R B oo [ T
! ke i s L L et A iR ot e e
:;:_ (U] (= |7_|'i M YN (N
BDOUFr & gravelr
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“&@M@{} ! I Que peut-on faire avec la MOCN ? (l\"jilgpe\?)uﬁ : c;”
= Comment le faire ? Page 5 sur 21

Le gravage suite

7) sélectionnez le texte (Voir sélection)

¥ GFAD - Sans nom
Fichier. Sdiflon Usinege Affichage Parsmeties 7
af51 = | S B (= 1S sV S Rt [ 1
e S e e e e (e B e S e )

Puis en cliquant sur le bouton droit de la souris,

= On peut écrire du texte . .. ..
/ cliquez sur décrire l'usinage.
1 pour le graveses

8) Sélectionnez l'outil qui correspond le mieux au type de gravure que vous voulez faire

.
|| oveits e areritr " —_—

37

Arde Subvart | Arnuler

Trajectoire diisinege

9) Sélectionnez la profondeur de gravage que vous
ire |
voulez faire | I =

La profondeur de gravage est comprise en 0,.5mm et \\:ﬂﬂ oueil
I :

neeurnage
0,8mm. ge |
Eycle poche | - ;mj;xnulmauqus des
\ . . |
bides Pracsdent ivant | Attt

10) puis il faut compléter les vitesses de coupe grdace au document de conditions de coupe*

Paramétres disinage.

_ - En Tongtlons de voz eholx,
I'expert dlisinage vous propese les valeurs sulvontes

vitesse de procke =41/ winy
—— m— IE_ETJU nmmi's
Vitesse de descests 6.00 iz

‘M\ﬁmm |1:00 sk

Bide Précedent | Faiming | Antulef ]
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g g,Oh”@/ Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

) CFAO FAO
Comment le faire ? Page 6 sur 21

Les différents fraisages
Il existe plusieurs types de fraisage avec la commande numérique.
L'outil que I'on utilise au college est souvent une fraise deux tailles %
a queue cylindrique.

Les différents types de fraisage sont :

- Le contournage extérieur. La fraise usine a ICXTCPICUF‘ du trait dessiné

O \7!4{«4\ 5] =) | ol ol ) s w2
T w o w w mm % W

e £ A on et
zﬂmm\ el =) | 17 [ ) ] | nimioio] ) ]
YT L ARV L TR RET e el T

e

| o) i E e ] ]| o) e ) el
e
N .
( \) / /
| /,‘ [ /
\\/ o \///
/‘\\ - —
VAN S e
iy \ >
/ - )
\\(// \7/;/

I'extérieur du trait dessiné

trait dessiné

ier Eaton Gsnage Afichoge Parametes 7

m\mm T MIuF:u [] N =] |l mikigD) ] ]
e st TR e e oot
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Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

. CFAO FAO
Comment le faire ? Page 7 sur 21

Le fraisage : Contournage extérieur
2) Grace a la machine @ commande
numérique, on peut usiner des formes
simples ou plus complexe, pour soit
découper, ou tracer.
On utilise une fraise deux tailles de
différents diameétres.

2) Pour cela il faut dessiner les formes que
I'on veut avec le logiciel de CAO (Conception
assistée par ordinateur)

B Fichier Edition  Affichage. Cutls Fenére 7

BEH S v@ s - xrRRhRE W B IR
| 9 [ = ; i ; o p.A ‘ i
~1
] -
& s
: . = /
3) Ici on peut dessiner des formes L2
différentes, des ronds des carrés, ou T
des formes plus complexes. I
] /7_/—\\\
. . /!
4) Ensuite on clique sur le module FAO en /

haut a droite pour programmer la machine.

Dimerisions et type de matériau, origine de Pusinage

5) on vérifie la valeur de la piece brute. T e

C'est la piéce qui va étre usinée. ) * 5
;g P . “ N . . et m/;/?/f/"z:/y

Vérifier bien cette valeur sinon vous aurez des soucis B]é;/ .

Puis cliquez sur OK -

6) I'image de votre piece apparait a I'écran
Vous ne pouvez plus modifier le dessin en FAO

Ficver  Edition  wnage Affichage Parameves 7

] 1= 1 = e ] e e G A W S P R
0 7 T

e R e e e e e Bl e P

e
|

o

E=
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Oh ”ﬁ/ Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3
omment le Taire - Page 8 sur 21

Le fraisage : Contournage extérieur suite
7) sélectionnez les formes. Attention pour chaque usinage différent il faut sélectionner
chaque élément. (Voir sélection)

RGEAD - Sans nom
Fiedver Edifion  Usihege  Affichage
mll@l (Ele] 2] E ol ] =l
P F 3 e 3

Parameles 7

|m| 2loiemie gl @) vl

=
z
8

Puis en cliquant sur le bouton droit de la souris,
cliquez sur décrire l'usinage.

Trajectoire d isinage

= ontouwmage exters
9) Sélectionnez la profondeur de fraisage que vous
VOUI ez fClir'e | > Profondeur @usinage 100000 o Dicoupe \
La profondeur de fraisage varie en fonction du »
; : ; L €entre outil |
résultat attendu. Ne doit pas dépasser |'épaisseur :
de la plaque Il y Gonéosmage [ | e |
/ &yt do pchie | T ;:m;:’waaulnrﬁaliqus dss
Cliquer sur contournage puis extérieur S ==
ide Precadent Sowvant | Anrist

10) puis il faut compléter les vitesses de coupe grdace au document de conditions de coupe*
Les traits en pointillés doivent &tre a
I'extérieur des formes.

MGEAD - Sav s nonn
Eefver. Edifon ONgge Aficiage Pan

— a0 = IR NS e[S RV R A i ol T
|1 i s B e i i
s = =
e E ’ i %
r
S ! |
L | |
” i |
it J

e

Piécedert || Teimig ] Antiuler ]
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. CFAO FAO
Comment le faire ? Page 9 sur 21

\;&\g@d/ﬂ?@{} ! Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

Le fraisage : Contournage intérieur
1) Grdce a la machine a commande numérique,
on peut usiner des formes simples ou plus
complexe, pour soit découper, ou tracer.
On utilise une fraise deux tailles de
différents diametres.

2) Pour cela il faut dessiner les formes que I'on
veut avec le logiciel de CAO (Conception assistée
par ordinateur)

@ﬁma« Ediion  Afichage Outs Fenére 7
BEd &S B s v R ARE WG T
.9 ‘ T ; b L i . A ; 1

24 e

G P

0 //
3) Ici on peut dessiner des formes e
différentes, des ronds des carrés, ou -
des formes plus complexes.

4) Ensuite on clique sur le module FAO en /
haut a droite pour programmer la machine.

Dimerisions et type de matériau, origine de Pusinage

5) on vérifie la valeur de la piece brute. T e

C'est la piece qui va étre usinée. A 5
,s.T.ap 'c qui va etr us.n . mm/}/}/f/ﬁy

Vérifier bien cette valeur sinon vous aurez des soucis 2|

Puis cliquez sur OK @
2 fépatmen] !
™

b | D e

6) I'image de votre piece apparait a I'écran
Vous ne pouvez plus modifier le dessin en FAO

Ficver  Edition  wnage Affichage Parameves 7
) 1 = N =4 e s e e ([ e 1O 1
:J a0 0 o

e e S M o e

il
1

4 o0
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CFAO FAO

Uoh/f@/ Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3
Comment le faire ? Page 10 sur 21

Le fraisage : Contournage intérieur suite
7) sélectionnez les formes. Attention pour chaque usinage différent il faut sélectionner
chaque élément. (Voir sélection)

RGEAD - Sans nom

Fidver Edifion Usihege Affichege Parametes 7
el = S ) e M s e e X i e O T
? F 3 e 3 7 =

=
z
8

Puis en cliquant sur le bouton droit de la souris,
cliquez sur décrire l'usinage.

e sl | | Trajectuire dsinage
Vous étes en mode " contournage interiewr"
9) Sélectionnez la profondeur de fraisage que vous | 1
voulez faire | - f———= - T
La profondeur de fraisage varie en fonction du Cehire sudi |
résultat attendu. Ne doit pas dépasser |'épaisseur de [ v eontournage s [ Toimr |
la plaque. ] €ycle de poche | ropiooess
; sos... |

Cliguer sur contournage puis intérieur e -

10) puis il faut compléter les vitesses de coupe grdace au document de conditions de coupe*
Les traits en pointillés doivent &tre a
@E ntérieur des formes.

¥z valeurs suivontes 8.SFAD - Safis nom

Fiivet\Edtion wsinege AFiciege Pt
= 1/l P (R L L =i |
S N ¢ El W
=
e ES
3 To 1
Moo = i i i
= ” L
L S
E =
CE
Aide Piscader | Tamngd | Aner |
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. CFAO FAO
Comment le faire ? Page 11 sur 21

\;&\g@d/ﬂ?@{} ! Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

Le fraisage : le suivi de contour
1) Grdce a la machine a commande numérique, on peut
usiner des formes simples ou plus complexe, pour
soit découper‘, ou tracer.
On utilise une fraise deux tailles de différents
diametres.

2) Pour cela il faut dessiner les formes que I'on veut avec
le logiciel de CAO (Conception assistée par ordinateur)

= Geao - [Cao1]
) Fichier Edition  Affichage Oulis Fengwe 7
BEHE S @B g RIE R W B e

] Lo g % 0%, SRR,
//’mk
. . /
3) Ici on peut dessiner des formes
différentes, des ronds des carrés, ou
des formes plus complexes. |
=l /.'/__‘\\_\
| ,_ )
4) Ensuite on clique sur le module FAO en //j/ -

haut a droite pour programmer la machine.
5) on vérifie la valeur de la piéce brute.
1) -\ . A . rd .‘_l'—-“\
| | | .
C ?S.'I' 'la p gce qui va etre us .nee . = //;/l i
Vérifier bien cette valeur sinon vous aurez des soucis = 2

Puis cliquez sur OK @

s | e

origine do [isinige

2 i
[18000 " oy

6) I'image de votre piéce apparait a I'écran
Vous ne pouvez plus modifier le dessin en FAO
plslal [ :(e) =) -lﬁ‘ P ] ) )= el almisla) 5] el

e e e e e el e R SR

fu

1 o
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CFAO FAO

Uoh/f@/ Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3
Comment le faire ? Page 12 sur 21

Le fraisage : Le suivi de contour suite
7) sélectionnez les formes. Attention pour chaque usinage différent il faut sélectionner
chaque élément. (Voir sélection)

RGEAD - Sans nom

Ficver  Edifion  usinege Affichege Parsmebes 7
el = S ) e M s e e X i e O T
P F 3 e 3 %

=
z
8

Puis en cliquant sur le bouton droit de la souris,
cliquez sur décrire l'usinage.

Trajectoire d psinage

Vous étes en mode ""parcours centre outil'
Ande Suivanl | Arinulet I

Profondear dusinage I"_UUU_UU_UE_ mit Dacoupe |
9) Sélectionnez la profondeur de fraisage que vous
voulez faire | [ €entre outil
La profondeur de fraisage varie en fonction du €ontournage | [ e
résultat attendu. Ne doit pas dépasser |'épaisseur de €ycle de poche |  pueaoss
la plaque. B —

i BETE s

Ne cliquer sur rien |

10) puis il faut compléter les vitesses de coupe grdace au document de conditions de coupe*
Les traits en pointillés doivent &tre sur le
trait des formes, on ne les voit pas

1t/ ity N 1:
251 mmy'= N
E: (
—= \)
= N

- / - ) J
Ade Piecsdert | Teimmé | Aner | * N\ S~

= T
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Que peut-on faire avec la MOCN ?
Comment le faire ?

Niveau : 4 3
CFAO FAO
Page 13 sur 21

Le fraisage : Contournage extérieur avec cycle de
poche
1) Grdce a la machine a commande numérique, on
peut usiner des formes simples ou plus complexe,
pour soit découper, ou tracer.
On utilise une fraise deux tailles de différents
diametres.

2) Pour cela il faut dessiner les formes que I'on veut avec le logiciel de CAO (Conception
assistée par ordinateur)

(2 Geao - [Cao1]

B Fichier Editony Affichage  Outie- Fenére 1
BEEE S BHZ - xfRERE W
19 =il == i

AIRROON 2
]

3) Ici on peut dessiner des formes différentes, |
des ronds des carrés, ou des formes plus :
complexes. i y

i Ml
S

4) Ensuite on clique sur le module FAO en haut a droite pour programmer la machine.
5) on vérifie la valeur de la piéce brute.
C'est la piéce qui va éfre usinée. T

ﬂﬁn nu o

Vérifier bien cette valeur sinon vous aurez des soucis st /
. . e //f//,/y
Puis cliquez sur OK

B %’/ j//// “":_:.:-;;-v_-;;.
6) I'image de votre piece apparait a I'écran

Vous ne pouvez plus modifier le dessin en FAO

Faver Eqfon usinege Affichage Paremeges 1

Dimerisions et type de matériau, origine de Pusinage

b | B soer |

] 1 = | S B - e 1 s P G FS e S0 P T T

e o s v oA e Sty v Sl o et S
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g g,Oh”@/ Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

) CFAO FAO
Comment le faire ? Page 14 sur 21

Le fraisage : Contournage extérieur avec cycle de poche suite
7) sélectionnez les formes. Attention pour chaque usinage différent il faut sélectionner
chaque élément. (Voir sélection)

+GEAD - Satts nom
Fer Edfon_Ushage Afichage Paramees 1

Blslel |- (2] -|-|[7 IR 2lAlk] 5l 1|6l ololsiciE) ol vl
7 e e

T 5 7

Puis en cliquant sur le bouton droit de la souris, cliquez
sur décrire l'usinage.

faire

e Suivard | Artiuler

9) Sélectionnez la profondeur de fraisage que vous Profomcewr ausimege [ o v |
voulez faire | |- —F
La profondeur de fraisage varie en fonction du _—
résultat attendu. Quand vous faites un cycle de poche, ||

il faut que la profondeur soit inférieur a I'épaisseur de |||, €¥<le de poche P
la plaque sinon cela ne sert a rien | d ses... |
Cliquer sur contournage puis extérieur - ekl || S| onie |
Cliquer sur cycle de poche

€entre outil |

"nt‘"mﬂa’e I ‘ Extensur Inténzur |

10) puis il faut compléter les vitesses de coupe grdace au document de conditions de coupe*
Les traits en pointillés doivent tre a
I'extérieur des formes.

A || el nimiwi@l o) el
Tt st el et

R ES RO o OUOTON PRI, OO

mm's

E

ide Precsdert || Toimme | Al

C:\Users\Marquis\Documents\technologie\site mermoz\3eme\serre mermoz\sequence 2 tabrication mn1 serre\lnitiation CFAOU\FAO\commenttaireCFAQO.doc



‘K\g@d/ﬂ?@{} " Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

. CFAO FAO
Comment le faire ? Page 15 sur 21

Le fraisage : Contournage intérieur avec cycle de poche
1) Grdce a la machine a commande numérique, on peut
usiner des formes simples ou plus complexe, pour soit
découper, ou tracer.
On utilise une fraise deux tailles de différents
diametres.

2) Pour cela il faut dessiner les formes que l'on veut avec le logiciel de CAO (Conception
assistée par ordinateur)

3) Ici on peut dessiner des formes différentes,
des ronds des carrés, ou des formes plus
complexes. e

kS

4) Ensuite on clique sur le module FAO en haut a droite pour programmer la machine.
5) on vérifie la valeur de la piéce brute.
C'est la piéce qui va €tre usinée.

Vérifier bien cette valeur sinon vous aurez des soucis S

. . Co //;/ O
Puis cliquez sur OK

. Jg/
6) I'image de votre piéce apparait a I'écran

Vous ne pouvez plus modifier le dessin en FAO

Fifver dfton (shege Affchege Paremetes 7

wi | [ Sonies

e 1= [ TS S B A S S e B 1S o | T
R, e e M e M e
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g g,Oh”@/ Que peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3

) CFAO FAO
Comment le faire ? Page 16 sur 21

Le fraisage : Contournage intérieur avec cycle de poche suite
7) sélectionnez les formes. Attention pour chaque usinage différent il faut sélectionner
chaque élément. (Voir sélection)

+GEAD - Satts nom
Fer Edfon_Ushage Afichage Paramees 1

Blslel |- (2] -|-|[7 IR 2lAlk] 5l 1|6l ololsiciE) ol vl
P e e

T 5 7

Puis en cliquant sur le bouton droit de la souris, cliquez
sur décrire l'usinage.

faire

Trajectoire d usinage
e Suivard | Artiuler

Vons 8tes en mode " contournage intériem"

9) Sélectionnez la profondeur de fraisage que vous

voulez faire | | Ly e 5w bkn |
La profondeur de fraisage varie en fonction du resulfm‘/ e Sk |
attendu. Quand vous faites un cycle de poche, il faut que I Cetouriee iz

la profondeur soit inférieur a |'épaisseur de la plaque

€ycile de peche i
sinon cela ne sert a rien ! | :
. . . rd . ﬁm 2 ‘

Cliquer sur contournage puis intérieur — —
Cliquer sur cycle de poche

10) puis il faut compléter les vitesses de coupe grdace au document de conditions de coupe*
Les traits en pointillés doivent etre a
I'intérieur des formes.

"IGEAD - Saris noim

ide Precsdert || Toimme | Al
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Comment le faire ? Page 17 sur 21

\ Ov_hﬂﬁ/ ! ue peut-on faire avec la MOCN ? Niveau : 4 3
@g@ — > Que peut-o aleae. a CrAG EAG

Comment sélectionner des objets en FAO ?
1) Soit jentoure tous les objets si ils ont le méme principe d'usinage

"IGEAD - Sans nom
FEel Sdifion  Ofhede  Affichage  Patemetes 7
Rlsla] (=] 2] 7wl ] =) o) s el " :
e e L L o Je positionne la souris en
* % haut a droite
] S .
g Je clique sur le bouton de

gauche et je le maintiens
Je déplace la souris jusqu'a
entourer les éléments que
je veux sélectionner.

Je reldche le bouton

bl

* GFAD - Sanis nom
Fever Edfion Ushege Affchoge Paramezes 1

Blal | \ l"’ IFJH

oy et UE\L'MQ“GQ\ ﬂﬂ *|
® 0

=
i

z@ O
KA RS

E:?

Les éléments passent en gras.

4 GFAD - Sans nom
Fetier Edton Usnge Affchage Paramezes 7

ol | 1 |n1 lfwu.awx‘ | w | 0lm(%@) =5 el

2) je clique sur un objet__ | e, ; rq

3) Je veux sélectionner plusieurs éléments différents placés a des endroits différents

Je clique sur WIGFAD - Sanis nom

sélection + en haut Sdifion  usinege  Affichsme  Paremeses 7
de I'écran. |E§r"|ﬂ]

‘ j VIGFAD - Sans nom

Firven Safion ognege Afficiage Paramezes 1

nlza | 1 \“‘ If_ml s AR w0 m el ssiE) s e
/y P I

Ainsi je peux sélectionner plusieurs éléments
différents. o

Si je veux désélectionner des éléments je /4 U
. rd . \\\

clique sur sélection - ]
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DOCUMENTS

CONDITIONS
DE COUPE
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VITESSE DE BROCHE DE LA FRAISEUSE [:i550 oz

Diameétre des outils en mm Fraisage Pergage Gravage
0102 0304 05060708 09
Rotation de la broche en
Y S N S N N P SN SN S B
\ 20 000 22000 25000
EX\ 19000 21000 24000
\\ \\ 18000 20 000 23000
I AK_ _&_ _ 1 reve __ 117000 19000 22000
Expansé
AN
'____'_“_\___'_'\____Eooo 18000 21000
Poly. choc
T 1 T T NI T | isooo 17000 20 000
Reide | 14000 16000 19000
____'_'______'_'V_l___ _
Plexiglas 13000 15000 18000
. _______________‘|_A\___ _

Aluminium \
LB N (12000 14000 17000
T T T — 1T [ — 111000 13000 16000

T T T [ 110000 12000 15000
9000 11000 14000
8000 10000 13000

Exemple : Pour un outil de diametre 3mm la vitesse de rotation de la broche est de :
1900 tr/min pour le fraisage
21000 tr/min pour le per¢age
24000 tr/min pour le gravage

C:\Users\Marquis\Documents\technologie\site mermoz\3eme\serre mermoz\sequence 2 fabrication mini serre\Initiation CFAO\FAO\commentfaireCFAO.doc



&@OM";/@ Que peut-on faire avec la MOCN ?
? <= g Comment le faire ?

Niveau : 4 3
CFAO FAO
Page 20 sur 21

PROFONDEUR DE PASSE MAXIMUM EN
FONCTION DES MATERIAUX

PROFONDEUR DE PASSE
MAXIMUM

Fraisage Percage Gravage

PVC Expansé 1,5 mm 10 mm 0,3mm

PVC Rigide 1 mm 8 mm 0,3mm

POLYETHYLENE 1,5 mm 10 mm 0,5mm

POLYSTYRENE

CHOC 3 mm 10 mm 0,5mm

PLEXIGLAS 0,5 mm 5 mm 0,3mm

ABS BI-COUCHE I mm 10 mm 0,3mm

ALUMINIUM 0,2 mm 4 mm 0,2mm
ACIER INTERDIT | INTERDIT | INTERDIT
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TABLEAU DES AVANCES DE L'OUTIL I

: VITESSE DE
MATERIAUX VITESSE D'AVANCES DESCENTE
DISPONIBLES AU MAXIMUM MAXIMUM
COLLEGE
Fraisage | Percage | Gravage
PVC Expansé 20 mm/s |40 mm/s |30 mm/s 15 mm/s
PVC Rigide 15 mm/s |30 mm/s |15 mm/s 10 mm/s
POLYETHYLENE |20 mm/s|40 mm/s|30 mm/s 20 mm/s
POLYSTYRENE
CHOC 25 mm/s |40 mm/s |30 mm/s 20 mm/s
PLEXIGLAS 15 mm/s|30 mm/s |15 mm/s 15mm/s
ABS BI-COUCHE |15 mm/s|35 mm/s |20 mm/s 15mm/s
ALUMINIUM 6 mm/s |15 mm/s| 5 mm/s Smm/s
ACIER INTERDIT | INTERDIT | INTERDIT INTERDIT
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